
 
Provençale S.A., el segundo fabricante de Carbonato de Calcio a nivel europeo ofrece su gama de productos minerales para 
uso industrial. 

 Carbonato de Calcio 

 
Extraído y procesado de los yacimientos de mármol blanco de los Pirineos Orientales del sur de Francia, la gama de Carbonato de Calcio molturado Mikhart se 
caracteriza por su luminosidad y gran pureza química. Sus características físicas y químicas le permiten ser utilizado en todas las aplicaciones industriales del 
CaCO3. Esta gama también está disponible en la versión tratada superficialmente. Algunos productos provienen del reciclaje (ISO14021 validado por Bureau 
Veritas) 

 
Extraído y procesado de los yacimientos del valle del Ródano en el sur de Francia, esta gama de Carbonato de Calcio molturado Calgar es idónea para todas las 
aplicaciones industriales que requieran una gran pureza y un grado intermedio de luminosidad. 

 
Procesado a partir de los yacimientos más blancos de España, la gama de Carbonato de Calcio molturado Criscal se caracteriza por su alto nivel de luminosidad 
y su alta pureza. Esta gama es especialmente indicada cuando se requiera una elevada blancura. Todos los productos de esta gama provienen del reciclaje 
(ISO14021 validado por Bureau Veritas) 

 
La gama Calatem es un GCC de alta luminosidad y pureza. Sus propiedades físicas y químicas le permiten ser usado en todas las aplicaciones industriales del 
Carbonato de Calcio. Esta gama también está disponible tratada superficialmente. 

 
Slurry de carbonato de Calcio especialmente diseñada para la fabricación de pintura en emulsión. 

 
Extraído y procesado de los yacimientos del valle del Ródano en el sur de Francia, el Addifil es un tipo de caliza que cumple con la normativa NF P 18-508 inclu-
yendo la reactividad alcalina en mortero. 
El Addifil se produce en nuestras plantas de Montpins (Pirineos Orientales – Francia), Pouzilhac (Gard – Francia) y Arboleas (Almeria - España). 

 
GCC para alimentación animal. 

Extraído y procesado de los yacimientos de mármol del sur de Francia, Alicam tiene una alta luminosidad y pureza. Esto lo habilita para su uso en alimentación 
animal. Esta gama está disponible en nuestras plantas de Pouzilhac (Gard), Cases de Pène (Pirineos Orientales) y Arboleas (Almería)
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Provençale S.A. ofrece una amplia gama de granulados naturales en varios colores y tamaños. Extraídos en Francia (Var, Gard, Pirineos Orientales) y en España, su vistoso azul, rojo, 
amarillo y blanco pueden ser usados para diversas aplicaciones. El mármol rosa de Brignoles es extraído de nuestra cantera de Candelón cerca de la Costa Azul Francesa. 
Ya en tiempos de los romanos, el mármol rosa de Brignoles fue ampliamente utilizado por los arquitectos por sus inmejorables propiedades en sus edificios, 
algunos de ellos han llegado hasta nuestros días como la Basílica de San Pedro o el Museo del Louvre en París.  

Granulados de Mármol  

 
Carbonato de Calcio Precipitado (PCC) 

Calprec 

Arenas coloreadas y granulados  COLORITQUARZ 

Productos Decorativos 

Fabricados a partir de arena pura de sílice esférica, libre de pirita, resina bicomponente y pigmentos de alta solidez a la luz, COLORITQUARZ está dispo-
nible en 5 granulometrías (0.4-0.8mm, 0.7-1.2mm, 1.2-1.8mm, 2-3.5mm et 3-5mm) y más de 700 colores (directos o mezclas). La excelente resistencia a 
la abrasión combinada con su resistencia química y una dureza Mohs de 7 permite usar este producto en enlucidos coloreados, Solid Surface, y piedra 
artificial en base PMMA, PU, EP y también para zonas viarias. 

Extraído y procesado de los yacimientos de Yonne en Francia, esta gama de Carbonato de Calcio molturado Ycal es idónea para todas las aplicaciones in-
dustriales que requieran una gran pureza y un grado intermedio de luminosidad.  

Blanc des Pyrénées  Rouge Griotte  Blanc Pont du Gard  Blanc Cristal Bleu  Rosé de Brignoles 

Ba r i F l o r ®: SULFATO DE BARIO de alta pureza, para el uso en sistemas donde no se requiera una gran blancura, pero se requiera una carga inerte resistente a los ácidos y los 

agentes atmosféricos. La gran gama de productos BariFlor® satisface las necesidades de una gran variedad de aplicaciones industriales. El alto contenido de BaSO4 está garantiza-

do por un sistema de enriquecimiento que cumple con las estrictas regulaciones vigentes para la protección del medio ambiente. BariFlor® cumple la normativa EN-71, Parte 3, 

referentes a la migración de algunos elementos metálicos.  

B a r i S t a r ®: SULFATO DE BARIO de gran pureza y blancura. Un proceso de fabricación moderno y eficiente nos permite suministrar una amplia gama de productos BariStar® 
para satisfacer una gran variedad de aplicaciones industriales. El alto contenido de BaSO4 está garantizado por un sistema de enriquecimiento que cumple con las estrictas regula-
ciones vigentes para la protección del medio ambiente. BariStar® cumple la normativa EN-71, Parte 3, referentes a la migración de algunos elementos metálicos.  

B l a n c R o c ® : SULFATO DE BARIO NATURAL de alta pureza y extrema blancura. El proceso de micronizado de última generación confiere a este 
producto las propiedades del Sulfato de Bario precipitado haciéndolo un excelente extendedor en sistemas que requieran de resistencia química y física y un 
imbatible grado de inerte. BLANCROC ® es un producto ideal para satisfacer la demanda de una amplia variedad de aplicaciones industriales. El alto conte-
nido de BaSO4 está garantizado por un sistema de enriquecimiento que cumple con las estrictas regulaciones vigentes para la protección del medio ambien-
te. 

 

Talkron® CLASSIC es una mezcla natural de Talco y clorita, con una estructura lamelar. Sus propiedades naturales, juntamente a los distintos tamaños de partícula disponibles, 
ayudan al usuario a regular el grado de brillo requerido. Esto también favorece la dispersión. El producto se aconseja para sistemas que requieran un nivel de brillo muy bajo. Su 
forma lamelar garantiza hidrofobicidad y efecto barrera perfecto para usos industriales, anticorrosión y pintura decorativa. También proporciona una buena cobertura en seco. 

Talkron® ZERO es un Talco de alta pureza y estructura lamelar, con un buen grado de blancura. El proceso de doble clasificado da un talco desempolvado con un bajo valor de 

absorción de aceite y baja área superficial, haciéndolo ideal para recubrimientos “High Solids” con la consiguiente bajada de costos. Efecto anticorrosivo debido a su estructura 

lamelar y pureza que le confieren propiedades hidrofóbicas y resistencia a la intemperie debido al efecto barrera. Sus diferentes tamaños de partícula permiten ajustar y regular el 

brillo obtenido. 

 Talkron® NATUR es un Talco natural de elevada pureza, con un buen nivel de blancura y estructura lamelar. Sus partículas planas garantizan un efecto barrera tanto para recubri-
mientos de interior como exterior, poder cubriente, reducción de brillo y estabilidad química. Gracias a su finura y superficie específica puede ser usado como refuerzo en diferentes 
polímeros, asegurando resistencia y flexibilidad. Carga estándar multifuncional, disponible en distintas granulometrías para múltiples aplicaciones: pintura decorativa e industrial, 
plástico, etc…  

 Talkron® STYL es un Talco con una pequeña proporción de carbonato doble de calcio y magnesio. Esta mezcla natural, con un excelente grado de blancura y principalmente 
estructura lamelar, está especialmente indicada para sistemas acuosos. Usando el proceso de fabricación adecuado para cada producto, obtenemos el 
tamaño de partícula ideal, manteniendo la estructura lamelar y el nivel de absorción para cada aplicación industrial. Sus diferentes tamaños de partícula 
permiten ajustar y regular el brillo obtenido. 

 Talkron® PURE es un Talco de elevada pureza y excelente blancura. Está producido mediante un nuevo proceso de delaminación, que nos asegura que 
el producto sea mucho más lamelar que otros talcos convencionales. Esto confiere un efecto barrero y hidrofóbico para recubrimientos de interior y exterior, 
y confiere a los polímeros una excelente resistencia y flexibilidad. Gracias a su finura y blancura es un excelente extendedor. Proporciona un mayor efecto 
cubriente en seco que permite sustituir parte del TiO2, permitiendo una reducción de costes en las formulaciones. 

Otros Minerales 
Barita BARINIT, BARIFLOR, BARISTAR & BLANC ROC 

Talco TALKRON CLASSIC, ZERO, NATUR, STYL & PURE 

MUSCOVITE 

MUSCOVITA 
La Mica MICAFLOR se caracteriza por las siguientes características distintivas: 
- Partículas finas naturales    - Marcada estructura lamelar                   - Elevada blancura     
- Elevada ratio                                    - Elevada pureza                         -Contenido de metales pesados extremadamente bajo  
 

Estas propiedades permiten mejorar significativamente el producto final en: 
- Mejor adhesión.   -Mejor Resistencia a los UV y IR  -Mejor resistencia química.  
- Reducción en la permeabilidad -Mejores propiedades superficiales  
 
Todas estas propiedades permiten el uso de mica moscovita en todo tipo de pinturas acuosas, anticorrosión, pinturas industriales y viarias. 
En plásticos, la mica muscovita tiene mayor impacto en:  
-Disipación térmica (HDT)   -Módulo de flexión y resistencia   -Retracción                   -Resistencia química   -Permeabilidad  
  

Este producto está disponible sin tratamiento superficial y con tratamiento superficial. Estas aplicaciones incluyen polímeros termoplásticos especiales (p.e. PA, PBT, PP, PPS), 
resinas termoestables, elastómeros, cauchos, pinturas y recubrimientos compuestos.  

TREFIL® flogopita para compuestos de PP 
El Polipropileno es usado en varias aplicaciones. Se usa por ejemplo en moldeo por inyección, electrodomésticos, electrónica, automoción, así como en la extrusión de fibras y films. 
Durante la última década, el polipropileno ha incrementado su uso en la industria de automoción. El uso de flogopita lamelar permite mejorar las propiedades térmicas y mecánicas 
de los composites de PP. Con ello obtenemos: reducción de la contracción, mejora de la Resistencia térmica, mejora de la resistencia a la tracción y el incremento del Módulo de 
elasticidad. 

 
Blanco y retardante de llama. 

El Tri-hidrato de Aluminio se fabrica a partir de la bauxita con el método Bayer. La principal cualidad del Tri-hidrato de Aluminio son sus propiedades de 

retardante de llama, su elevada blancura y su baja dureza. Se deshidrata a temperaturas por encima de 200ºC. Aplicaciones clave: composites en base 

PMMA, resistentes al vapor, resinas epoxi para moldeo por colada. 

Mica MICAFLOR & PHLOGOPITE 

Tri-hidrato de Aluminio  TREFIL 

Silicato de Aluminio Natural SILATHERM 

Biocidas, biocidas microencapsulados, antiespumantes, dispersantes    MIRECIDE, MIRECIDE-KAP, CONTRAPEN, DISPERSENE 

Lamirsa ofrece una amplia gama de aditivos químicos con aplicaciones en los más diversos sectores, particularmente en el sector de las pinturas. 

BIOCIDAS 

MIRECIDE®, una gama de Biocidas diseñada para preservar el estado húmedo de las materias primas y evitar su deterioro durante el almacenamiento y uso. 

 

BIOCIDAS MICROENCAPSULADOS 

La gama MIRECIDE®-KAP, diseñada específicamente para la protección de película seca, está desarrollada con tecnología versátil y eficiente que permite perfiles de liberación 

adaptables, proporciona mayor estabilidad durante el almacenamiento, reduce la toxicidad y mejora el rendimiento. 

 

ANTIESPUMA 

La gama antiespumante CONTRAPEN® minimiza la formación de espuma durante los procesos de fabricación. 

 

DISPERSANTES 

DISPERSENE®: Gama de dispersantes aniónicos. 

Estos productos son utilizados principalmente para mejorar la conductividad térmica en resinas termoplásticas o termoestables para facilitar la disipación del calor. En comparación 

con otras soluciones típicas para la disipación del calor, este producto tiene la principal ventaja de no alterar las propiedades dieléctricas de los polímeros que lo contienen. Silat-

herm está disponible con varios tratamientos superficiales para facilitar su introducción.   



 
Refuerzo, baja expansión térmica. La Wollastonita es un silicato de calcio que se da de forma natural. Se forma del Carbonato de Calcio y el dióxido de silicio a 450ºC.  La 
estructura de las partículas de la Wollastonita no solo depende de las condiciones naturales sino en gran manera de la preparación y de las técnicas de molienda empleadas. 
Utilizando tecnologías específicas de fabricación, se obtiene wollastonita con partículas de un aspecto próximo a un cubo con una ratio corta (LAR) (gama TREMIN 283-) 
hasta estructuras aciculares excepcionales con una elevada ratio (HAR) (gama TREMIN 939-).  
Aplicaciones clave:  
- Ingeniería de plásticos técnicos (p. ej. polipropileno, poliamida, poliuretano) para la industria de la automoción.  
- Cauchos de Fluoro Silicona p. ej. retenes de estanqueidad.  
- Embragues y pastillas de freno.  

- Pinturas en polvo, protección anticorrosión (p. ej. Sistemas acuosos epoxi o poliuretano) 

 
Carga fina con propiedades de refuerzo.  
El Caolín se da de manera natural, el cual se purifica hasta una materia prima de grado industrial mediante un extenso proceso. El caolín se separa de los otros minerales 
que le acompañan mediante una técnica de separación con agua. La clasificación en distintos tamaños de partícula se realiza mediante lavadores cilíndricos, ciclones y cen-
trífugas, con posterior drenado por sedimentación, filtrado y secado. La calidad de algunos caolines se mejora con un blanqueado y tratamiento con un separador magnético.  
Propiedades:  
- Hexagonal    - flexible 
- Aspecto laminar fino   - Ratio elevada (1:40)  
- Densidad de 2.6 g/m3  - Baja expansión térmica: 5*10-6K-1 (a T20-300°C)  
Aplicaciones clave: Papel, Cerámica, Caucho, Pinturas en dispersión, Colas en dispersión (p. ej. Acetato de polivinilo) 

 
Se trata de una carga resistente a la humedad.  
Finamente molturada y aditivada, la Anhidrita es un sulfato anhidro natural. Comúnmente se forma como un producto de la evaporación del agua de mar sujeta a una progre-
siva concentración de sus sales disueltas en el mar. 
La Anhidrita forma una dura base en los yacimientos de yeso y puede ser extraída por separado. 
  
Principales aplicaciones: Pinturas industriales (p. ej. Protección anticorrosión, Barnices transparentes), Aditivo para la construcción (p. ej. floor covering, tochos), Sistemas de 
lacado transparente (entro otros, barnices UV para madera), adhesivos. 

 
Estructura amorfa con un extraordinariamente bajo coeficiente de expansión térmica.  
La sílice fundida es la forma amorfa del cuarzo de gran pureza. Se sintetiza mediante un arco eléctrico. La principal propiedad de la sílice fundida es su bajo coeficiente de 
expansión térmica (0,5 * 10-6/K). Por eso, estos productos son indicados para aplicaciones especiales donde haya una gran variación de ciclos de temperatura. Mediante 
molienda libre de hierro y posterior flotación con aire se obtienen tamaños de partícula de hasta 1μm. También Podemos ofrecer distribuciones de partículas de algunos 
milímetros hasta pocas micras. 
Aplicaciones clave:  
- Aislamiento eléctrico  – Sistemas de resina para moldeo  
- Electrónica   – Moldes de precisión  
- Ingeniería   – cerámica. 

 
Alta dureza y transparencia.  
El Corindón sintético es un producto industrial. Se obtiene fundiendo óxido de aluminio de alta calidad. El Corindón Sintético contiene aproximadamente el 99% de óxido de 
aluminio. La propiedad más destacada del Corindón sintético es su elevada dureza. Solamente los diamantes tienen mayor dureza. Esta gran dureza es un reto para cual-
quier tecnología de molturado. Nuestro Corindón Sintético micronizado SEPASIL se caracteriza por un tamaño de partícula muy homogéneo. Otra posibilidad es el tratamien-
to superficial con silanos o productos basados en silanos que pueden ser seleccionados para las distintas aplicaciones.  
Aplicaciones clave: 
- Madera resistente a la abrasión  - Laminados decorativos  
- Resinas de moldeo    - Aislantes de alto voltaje 

 
Son cargas con una elevada resistencia química. Con una proporción de casi el 60 % en peso de la estructura del manto terrestre, los Feldespatos son de muy fácil acceso. 
Los Feldespatos son de lejos, el grupo de minerales más frecuente. Los Feldespatos son resistentes químicamente y tienen un marco de silicato con una morfología de grano 
tubular grueso. En nuestras instalaciones procesamos y separamos principalmente Feldespato potásico mediante un elaborado sistema de tamizado, después se clasifica y 
microniza.  
Principales aplicaciones: Porcelana, Cerámica, Lacados transparentes (entre otros, barnices con curado UV), Pinturas en dispersión, Pinturas de silicato. 
 

 
Los productos JELUCEL® son polvo de celulosa altamente efectivo, hecho a partir de materias primas vegetales controladas. Lo productos JELUCEL® son purificados, con 
un color neutro, casi inertes y disponibles en distintos tamaños de partícula y longitudes para cubrir diversas aplicaciones industriales p. ej. Texturizados, ligante en líquidos, 
espesante, agente de refuerzo y mucho más.  
JELUXYL® son fibras de madera seleccionada y clasificada proveniente de recursos renovables. 
Tenemos productos en forma de polvo o fibras. Los productos JELUXYL pueden ser una alternativa económica a la celulosa pura pero no únicamente. 

 
MICROESFERAS DE CRISTAL SÓLIDAS ULTRARESISTENTES « SPHERIGLASS » Y ULTRAFINAS « SPHERIGLASS SUBSIEVES » Las microesferas sólidas de cristal 
son un aditivo funcional que proporciona una serie de ventajas al producto acabado (resinas, pinturas y barnices) debido a su forma esférica y composición química.  
Proporcionan las siguientes ventajas: 

Alta estabilidad dimensional del producto acabado  - Facilidad de implementación 
Mejora de resistencia a la abrasión y a los rasguños - Mejora el aspecto superficial 
Mejora las propiedades mecánicas como la resistencia a la compresión. 

MICROESFERAS HUECAS ULTRA LIGERAS « Q-CEL » Y RESISTENTES  « SPHERICEL » Las microesferas huecas, además de las 
ventajas de las microesferas sólidas, proporcionan las siguientes propiedades:  

Reducción significativa de la densidad  - Aislamiento térmico y acústico. 
Reducción de VOC 

Wollastonita TREMIN® 283, TREMIN® 939 

Caolín CHINAFILL®, KAOFLOR®, PHARMAKAOLIN®, AK PURE® 

Anhidrita TREFIL 1313® 

Sílice Fundida AMOSIL®, SILBOND®, SILMIKRON® 

Corindón Sintético SEPASIL® EK 

Feldespatos MICROSPAR®, SILIPLAST® 

Celulosa JELUCEL®, JELUXYL® 

Microesferas de Cristal  SPHERIGLASS®, OMICRON®, SILIBEAD AIR® 
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Zeolita LITHOFEED,® LITHOSOIL®, LITHOFILL® 

La zeolita es una piedra volcánica sedimentaria con un contenido muy elevado de clinoptilolita (90%). Se caracteriza por su estructura cristalina ("jaula") ordenada y extre-
madamente estable con los canales y cavidades más finos, su superficie interna (porosidad) extremadamente grande de 400-600 m²/g, su alta capacidad de unión de 
cationes, su gran capacidad de almacenamiento de agua. capacidad de hasta el 40% de su propio peso sin cambios estructurales. Permite capturar los olores. La zeolita 
se utiliza en la alimentación animal, la cría, la cosmética y la industria (como carga funcional en plásticos, pinturas, barnices, caucho, adhesivos, materiales de construc-
ción). 

Dióxido de titanio CELLCOM® 

El dióxido de titanio es el pigmento blanco más utilizado debido a su brillo, opacidad y altísimo índice de refracción. KUM YANG produce dióxido de titanio rutilo según 
el protocolo de cloro, de alta calidad con excelente dispersabilidad y brillo, alto poder cubriente y durabilidad. Se utilizan ampliamente para recubrimientos, plásticos, 
tintas de impresión, fabricación de papel, etc. 


